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DETALLE E
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1

55| 8 |TUERCA HEXAGONAL M8 150 4035 |8

54 | 2 |TUERCA HEXAGONAL M6 IS0 4035 |8

33| 4 |PERNO HEXAGONAL M8 x 40 150 4017 8.8

32| 4 |PERNO HEXAGONAL M8 x 35 IS0 4017 |8.8

311 2 |PERNO HEXAGONAL M6 x 16 150 4017 8.8

50 | 16 |ARANDELA ST 8 IS0 7092 |t

29 | 4 |ARANDELA ST 6 IS0 7092 |t

28| 1 |CHAVETA 6 x 6 x 25 DIN 6885 |ACERO DIN 6885-A
27| 2 |SEEGER 19x1.2 DIN 471 |ACERO

26| 1 |POLEA SINCRONA CONDUCIDA /RS 84 M 25
25| 1 |POLEA SINCRONA MOTRIZ /RS 24 M 25
24 | 1 |FAJA SINCRONA OPTIBEL 580 MHP 25
231 1 |TOLVA DE LA TRITURADORA ASTM A240{INOX 304 |VER PD20

22| 1 |MOTOR DC 350W/59N-m TRANSTECNO
21| 1 |MECANISMO DE TRITURACION VER PL8

20 | 1 [ARMAZON DE LA TRITURADORA VER PES

POS. [CANT, DESCRIPCION NORMA [ MATERIAL | OBSERVACIONES

PONTIFICIA UNIVERSIDAD CATOLICA DEL PERU

FACULTAD DE CIENCIAS E INGENIERIA — INGENIERIA MECATRONICA

DISENO DE UNA MAQUINA RECICLADORA ORIENTADA A LA

METODO DE PROYECCION PRODUCCION DE FILA/MENTOS DE PLASTICO ABS PARA ESCALA
IMPRESION 3D EN LA PUCP /] .2
.Qi}_E:} FNSAMBLE DE LA ’
TRITURADORA FECHA:
2018.10.19
20114479 PORRAS SOLORZANO, JEAN PEARE |PLANO:




